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(54) Tide: POCKET-SPRING MATTRESS 
(54)Bezelcbnang: TASCHENFEDERKERNMATRATZE 
(57) Abstract 



In a pocket-spring mattress with a plurality of 
connected, encapsulated helical springs (1), each heli- 
cal spring is arranged in a sealed pocket (4) made of 
nonwoven, woven fabric, plastic (5) or the like. The 
sealed pockets are arranged in strip form one behind 
the other in one direction and interconnected by par- 
allel tapes at right angles to this direction. To obtain 
strip-shaped fastening of the adjacent rows so that 
the adjacent pockets are connected to each other not 
only at separate points but in at least strip or ribbon- 
shaped regions, without using strip- or ribbon-shaped 
elements of plastic or foam material, the mutually 




parallel tapes of the adjacent rows (2) are interconnected by curable PUR foam material (6) which is applied in the form of a strip 
with or without breaks lengthwise along the rows of pockets. 



(57) Zusammenfassung 



Urn eine Taschenfederkemmatratze mit einer Vielzahl zusammenhangender, eingekapselter Schraubenfedem (1), wobei je- 
de Schraubenfeder in einer geschlossenen Tasche (4) aus Vliesstoff, Gewebe, Kunststoff (5) oder dergleichen angeordnet ist, die 
geschlossenen Taschen in einer Richtung bandartig aneinanderhangeiid angeordnet und quer dazu mit parallel angeordneten 
Bandern jeweils miteinander verbunden sind, zu schaffeii, die unter Verzicht auf ein streifenfpiiniges oder bandfbrmiges Kunst- 
stoff- Oder Schaumstoffelemeht dennoch eine streifenfSrmige Biefestigung der einander behachbarten Reihen einer Taschenfeder- 
kemmatratze ermOglicht, wobei nicht niir einzelne Punkte, sondem mindestens streifen- oder bandfdrmige Bereiche der benach- 
barten Taschen miteinander verbunden sind, wird vorgeschlagen, dass die zueinander parallelen Bander der benachbarten 
Reihen (2) durch aushartbares PUR-Schaummaterial (6) miteinander verbunden sind, welches in Form eines Streifens mit oder 
ohne Unterbrechungen Uber die Linge der Taschenreihen aufgebracht ist. 
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Taschenf ederkernmatratze 

Die Erfindung betrlfft eine Taschenf ederkernmatratze 
mit einer Vielzahl zusammenhangender . eingekapsel ter 
Schraubenf edern, wobei Jede Schraubenf eder in 
einer geschlossenen Tasche aus Vliesstoff, Gewebe, 
Kunststoff Oder dergleichen angeordnet ist, die 
geschlossenen Taschen in einer Richtung bandartig 
aneinanderhangend angeordnet und quer dazu mit 
parallel angeordneten Bandern jeweils miteinander 
verbunden sind. 

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Herstellung einer solchen Matratze. 

Die eingekapselten Schraubenf edern konnen unter-- 
schiedliche Form haben, beispielsweise als Zylinder- 
federn, Tonnenfeder oder auch als Taillenfedern 
ausgebildet sein, Solche Taschenf ederkernmatratzen 
sind zusammenhgngende Konstruktionselemente 
aus gekapselten Schraubenf edern , die als Bauteil 
fiir eine komplette Matratze benutzt werden, die 
durch Polsterauf lagen und -iiberziige entsprechend 
vervollstandigt wird. 
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Eine Taschenf ederker nmatratze ist beispielswelse 
aus der EP 0 154 076 A2 bekannt. 

Dabel werden Bander oder Reihen aus geschlossenen 
Taschen geblldet, wobei In Jeder Tasche eine 

5 Schraubenfeder untergebracht ist. Die einzelnen 
Abteilungen wer den^jeweils durch eine parallel 
zur Langsmittelachse der Schraubenfeder gerichtete 
Nahtstelle neben den Schraubenfedern gebildet. 
Auch die oberen und unteren Abschlusse werden 

10 durch entsprechende in Langsr ichnung der Reihe 
verlaufende Nahtstellen gebildet. Als Ausgangs- 
material fiir den Taschenwerkstof f kommt Vlies- 
stoff 9 Gewebe, Kunststoff oder dergleichen in 
Betracht. 

15 

Hierbei werden die Bander oder Reihen jeweils 
quer zur Band- bzw. Reihenr ichtung unter einander 
dadurch verbunden, daB ein Klebstoff auf eine 
Tangentiallinie der Tasche einer Reihe aufgebracht 

20 wird und die Taschen der benachbarten Reihe dagegen 
gepreBt werden, so daB eine Klebver bindung zwischen 
den einzelnen Reihen erzeugt wird. Auf diese 
Weise ist eine Taschenf ederkernmatratze herstell- 
bar, bei der die einzelnen Federn in rechtwinklig 

25 zueinander verlaufenden Reihen und Spalten ange- 

ordnet sind. Das Anpressen der benachbarten Reihen 
muB in jedem Falle solange erfolgen, bis der 
Klebstoff abgebunden hat. 
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Die Verbindungsbereiche (Klebverbindungsstellen) 
sind raumlich sehr kleine Bereiche, insbesondere 
dann, wenn nicht Zylinderf eder n , sondern Tonnen- 
federn zum Einsatz kommen. 

Aus der DE 37 28 148 C2 ist eine weitere Taschen- 
f ederkernmatratze bekannt, bei der zur Ver einf achung 
der Herstellung und zum AusschluB der Nachteile, 
die durch die Form der jeweiligen Schraubenf eder n 
bedingt sind, zwischen je zwei benachbarten 
Bandern eine Verbindungswand aus elastischem 
Material angeordnet ist, die mit dem Stoff, der 
die Taschen bildet, verklebt ist. 

Hierbei ist es aber erf order lich , zunachst Ver- 
15 bindungswande aus Schaumstoff herzustellen und 
diese dann mittels Klebstoff an der einen Reihe 
von Taschen anzukleben und mittels einer weiteren 
Klebverbindung die dazu parallele Reihe einer 
weiteren Taschenanordnung anzukleben* 

20 

Aus der DE 37 38 272 Al ist eine weitere Taschen- 
f ederkernmatratze bekannt, bei der zwischen 
Jewells benachbarten Reihen der Tasche ein in 
Langsrichtung der Reihen slch erstreckender Streifen- 
25 teil vorgesehen ist, an dem die beiden Taschen- 
reihen befestigt sind. Der Streifenteil kann 
dabei aus Kunststoff bestehen und mittels Kleben 
an den Taschen . befestigt werden. 
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Auch hierbel muB zunachst ein Streifenteil 
gefertlgt und bei der nachf olgenden Herstellung 
der Taschenf ederkernmatratze zunachst: mit der 
einen Reihe verklebt werden, wonach die andere 
5 Reihe, die dazu parallel ist, an diesen Streifen 
angeklebt werden kann. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt 

der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Taschen- 

10 f ederkernmatratze zu schaffen, die unter Verzicht 

auf ein streifenformiges oder bandf ormiges Kunststoff- 
Oder Schaumstoff element dennoch eine strexfen- 
formige Befestigung der einander benachbarten 
Reihen einer Taschenf ederkernmatratze ermoglicht* 

15 wobei nicht nur einzelne Punkte, sondern mindestens 
streifen- oder bandformige Bereiche der benachbarten 
Taschen miteinander verbunden sind. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vor geschlagen , 
20 daB die zueinander parallelen Bander der benach- 
barten Reihen durch aushartbares PUR-Schaummater ial 
miteinander verbunden sind, welches in Form eines 
Streifens mit oder ohne Unter brechungen iiber 
die Lange der Taschenreihe aufgebracht ist. 
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Dlese Ausbildung vereinigt die Vorteile, die 
im Stand der Technik durch die direkte Verklebung 
der Reihen miteinander bzw. durch die mittelbare 
Verklebung mittels dazwischen angeordneter Material- 

5 streifen erreicht wird. Die Herstellung ist namlich 
insofern sehr einfach, als es nicht der Herstellung 
eines zusatzlichen streifen- oder bandf ormigen 
Teiles bedarf, weil das Schaummaterial vor seiner 
Aushartung aufgetragen werden kann und die Ver- 

10 bindung durch das Ausharten des Schaummaterials 
selbst hergestellt wird. Durch diese Anordnung 
ist zudem erreicht, daB nicht punktformig in 
wenigen tangentialen Bereichen, sondern flachig 
iiber den gesamten Verlauf des Schaumstreif ens 

15 gegebenenf alls mit ger ingf iigigen Unterbrechungen 
eine Verbindung zwischen den benachbarten Reihen 
hergestellt ist, wobei zudem durch das nach dem 
Auftrag auf schaumende Schaummaterial zwischen 
den benachbarten Reihen bestehende Hohlraume 

20 mindestens annahernd gefiillt sind. 

Je nach Einstellung des Schaummaterials ist die 
Anwendung bei groben Geweben oder auch bei feinen 
Vliesstoffen moglich, wobei durch die Viskositat 
des Schaummaterials sicher gestellt ist, daB das 

25 Schaummaterial nicht in den von der Tasche umgrenzten 
Raum eintritt, was moglicherweise zu Oberflachen— 
schaden an der in der in der Tasche befindlichen 
Feder fiihren konnte. 



wo 91/10387 



PCr/DE90/01000 



6 - 



Eine bevorzugte Weiter bildung wird darin gesehen, 
daB als PUR-Schaummaterial ein Einkomponenten- 
schaum verwendet wird. 

5 Insbesondere die Verwendung von vorreagiertem 

Einkomponentenschaum ist vorteilhaft, da dieser 
aufierst schnell ausreagiert und aushartet, so 
daB eln sehr schnelles Aneinanderftigen der benach— 
barten Relhen zur festen Verbundbildung moglich 

10 ist. 

Eine mogliche Variante besteht darin, daB als 
PUR-Schaummaterial iiblicher Montageschaum verwendet 
wird . 

15 

Solche Montageschaume sind im Stand der Technik 
bei der Anwendung von Bauwerken bekannt. 

Alternativ ist es auch moglich, daB als PUR-Schaum- 
20 material ein Zweikomponentenschaum verwendet 
wird . 

Allerdings muB moglichst dieser Zweikomponenten- 
schaum so eingestellt sein, daB er sehr schnell 
25 ausreagiert, so daB keine lange Wartezeiten ent- 

stehen, bis die Verbindung zwischen den benachbarten 
Reihen hergestellt ist. 



Eine besonders bevorzugte Ausbildung wird darin 
gesehen, dafl das PUR-Schaummater ial streifen- 
artig zwischen den benachbarten Reihen, den Freiraum 
zwischen den benachbarten Relhen im Bereich des 
Streifens fullend angeordnet ist, 

Diese Anordnung ist einerselts fiir die beidseitige 
Benutzung der Matratze forderlich, da die streifen- 
artige Anordnung des PUR-Schaummaterials insbe- 
sondere mittig der Hohe der Federreihen die Bewegungs- 
freiheit und die Punktelastizitat der Federkern- 
matratze fordert, 

Dariiber hinaus ist insbesondere beim Transport 
solcher Taschenf ederkernmatr atzen in Form von 
Rollen diese Ausbildung forderlich, da die Ver- 
bindung in Form des PUR-Schaummaterials beim 
Aufrollen der Taschenf ederkernmatr at ze nur unwesent- 
lich beansprucht wird. Dies Aufrollen geschieht 
normalerweise in der Form, daB die Taschenf eder- 
kernmatratze durch ein walzenar tiges Zufiihrmittel 
gefiihrt wird, durch welches die Taschenf ederkern- 
matratze f lachgedriickt wird und anschlieBend 
zu einer Rolle aufgerollt wird, so daB sie raum- 
sparend transportabel ist. 
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Die bei der Benutzung der Matratze mogllcherweise 
noch entstehende Gerauschbildung kann durch ent- 
sprechende Einstellung des PUR-Schaummater ials , 
d.h. durch Zugabe von Weichraachern und/oder 

5 Stabilisator en positiv beeinfluBt werden. 

Ein zusatzlicher Vorteil, der sich aus der erfindungs- 
gemaBen Lehre ergibt, ist der, daB der Anwender, 
bevor er die Matratze endgiiltig mit Bezugsstoff 
und dergleichen komplettier t , evtl. Fehlstellen 

10 im Bereich der aneinander befestigten benachbarten 
Reihen dadurch ausgleichen kann, daB er mit einer 
Spraydose oder dergleichen PUR-Schaummaterial 
an entsprechenden Stellen zugibt, wodurch die 
moglicherweise nicht vollstandige Verbindung 

15 nachtraglich vervollstandig und ausgebessert 
warden kann. 

Auch ist es moglich» nicht nur rechteckige Matratzen- 
grundformen y sondern beliebige Formen, beispiels- 
20 weise runde oder S— formige Formen her zustellen . 

Daruber hinaus ist die Anordnung der Federreihen 
rait rechtwinklig zueinander angeordneten Reihen 
und Spalten oder aber auch vernestet, d.h, ver- 
setzte Anordnung der Pedern, zueinander moglich. 
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Das PUR-Schaummaterial zeichnet sich noch dadurch 
aus, daB es nahezu keine Feuchtigkeitsauf nahme- 
fahlgkeit besitzt, was der Benutzung forderlich 
ist . 

Zudem wird insbesondere dann , wenn das PUR-Schaum- 
material str eif enartig und inittig der relativen 
Hohe der Matratze zwlschen den benachbar ten Relhen 
angeordnet wird, durch dieses Schaummaterial 
eine gewisse versteifende Wirkung erzielt. 
Bei der Belastung der Federkernmatratze kann 
namlich zunachst eine elastische Verformung 
der Feder oberhalb und unterhalb des Schaumstreif ens 
erfolgen, entsprechend der Federkonstante , wobei 
dann, wenn die Matratze sehr stark belastet 
15 wird, das Schaummaterial eine zusatzliche versteifende 
Wirkung entfaltet, so daB insgesamt der Federwider- 
stand zunachst iiber die Hohe linear ist und dann 
progressiv ansteigt. 

20 Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung einer 
Taschenf ederkernmatratze vor beschriebener Art 
besteht darin, daB auf das Taschenmater ial 
entlang einer Reihe PUR-Schaum in statu nascendi 
aufgebracht, die folgende Reihe an die PUR-Schaum- 

25 schicht angedriickt und bis zum Ausharten des 
PUR-Schaums in Anpresslage gehalten wird. 
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Dabei 1st besonders bevorzugt, daB die Reihen 
mit horizontal gerichteten Federraittelachsen 
einander zugefiihrt und lotrecht aufeinander- 
gepreBt werden. 

5 Diese Anordnung gewahr leis tet , dafl das Schaum- 
raaterial, welches zunachst in zahf liissiger Form 
aufgetragen wird, nicht von den gewunschten 
Stellen abflieBen kann, sondern entsprechend 
der Lage der Reihen in diesen verharrt* 

10 Durch entsprechende Mengenbemessung des auf zugebenden 
Schaummaterials wird auch sichergestellt , daB 
beim Auf einanderpr essen der benachbarten Reihen 
die im Verlauf des Schaumstreif ens befindlichen 
Hohlraume zwischen den benachbarten Reihen weitest- 

15 gehend vollstandig oder nahezu vollstandig gefiillt 
wer den . 

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines 
Ausf uhrungsbeispieles naher erlautert. 
20 Es zeigt: 

Fig. 1 eine Taschenf ederkernmatratze ±m Quer- 
schnitt ; 

Fig. 2 desgleichen in Draufsicht in zwei Aus- 
25 fiihrungsformen. 



wo 91/10387 



PCr/DE90/01000 



- 11 - 



Die Taschenfederkernmatratze besteht aus einer 
Vielzahl von Schraubenf edern 1, im Ausfiihrungs- 
beispiel zy lindrischen Federn, die in Reihen 2 
und Spalten 3 zusammengef aflt sind. Ein so gebildetes 
Matratzenteil wird beim spateren Komplettbau 
der Matratze durch eine Randeinf assung sovie 
Schutzstoffe und Deckstoffe komplettiert . 
Die einzelnen Federn 1 sind jeweils in Taschen 4 
eingesetzt, wobei die Taschen zum Beispiel aus 
vliesartigem Stoff 5 gebildet sein konnen. Die 
Taschen werden im Prinzip durch zwei Stof f streif en 
gebildet, die parallel zueinander verlaufen und 
in gleichmaBigen Abstanden lotrechte Verbindungs- 
stellen in Form von Nahten oder dergleichen auf- 
weisen, wobei als Ver lier sicher ung fur die 
Federn 1 die Taschen noch ofaer- und unterseitig 
zugenaht sein konnen. Die Verbindung kann auch 
durch Verkleben, Verschweiflen oder sonstige 
geeignete Ver bindungsmittel erfolgen. 
Die einander benachbarten Reihen 2 einer Viel- 
zahl von Taschen werden dann miteinander verbunden. 
Hierzu wird auf eine Reihe 2 eine Schicht aus 
aushartendem PUR-Schaummaterial 6 aufgetragen 
und zwar in zahflussiger bzw. fliissiger Form. 
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Das Schaummaterial 6 kann die Form eines durch- 
laufenden Streifens haben» wie dies insbesondere 
aus Figur 1 ersichtlich ist, es ist aber auch 
moglich, eine Vielzahl von Punkten in Linienforra 

5 zur Bildung eines Ver bindungsstreif ens vorzusehen. 
Das Schaummaterial, welches in statu nascendi 
aufgetragen wird, beginnt dann auf zuschaumen 
und auszuharten, wobei mbglichst sofort die nachste 
Reihe 2 gegen die erste mit Schaum belegte Reihe 

10 gepreBt wird, so daB durch das Schaummaterial 6 

die Verbindung zwischen den benachbarten Streifen 2 
hergestellt wird. Dabei wird bei entspr echender 
Mengenbemessung des Schaummaterials 6 erreicht, 
daB die zwischen den benachbarten Reihen 2 ver- 

15 bleibenden Hohlraume vollstandig oder nahezu 
vollstandig ausgefullt werden. Es entsteht so 
eine innige Verbindung zwischen den benachbarten 
Reihen, die sich aber lediglich im Mittelber eich 
beziiglich der Hohe der Streifen 2 gesehen 

20 befindet, 

Wie insbesondere aus Figur 2 ersichtlich, ist 
die Anordnung der benachbarten Streifen 2 achs- 
parallel ( Zeichnungsf igur 2 links) oder auch 
vernestet (Zeichnungsf igur 2 rechts) moglich. 

25 Durch die erf indungsgemaBe Ausbildung wird einer- 
seits die Herstellung vereinfacht und anderer- 
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seits das Endprodukt verbessert, wobei sowohl 
die Transportf ahigkeit als auch die Brauchbarkeit 
der Taschenfederkernmatratze verbessert ist. 



5 



Die Erfindung ist nicht auf das Ausf iihrungsbeispiel 
beschrankt, sondern im Rahmen der Offenbarung 
vielfach variabel. 
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Patentanspruche : 



1. Taschenfederkernmatratze mit einer Vielzahl zusammen- 
hangender, eingekapsel ter Schraubenf eder n , wobei 
jede Schraubenf eder in einer geschlossenen Tasche 
aus Vliesstoff, Gewebe, Kunststoff oder dergleichen 
5 angeordnet ist, die geschlossenen Taschen in einer 

Richtung bandartig aneinander hangend angeordnet 
und quer dazu mit parallel angeordneten Bandern 
jeweils miteinander verbunden sind, 

dadurch gekennzeichnet , daB die zueinander parallelen 
10 Bander der benachbarten Reihen (2) durch aushart- 
bartes PUR-Schaummater ial (6) miteinander ver- 
bunden sind, welches in Form eines Streifens 
mit Oder ohne Unter brechungen Uber die Lange der 
Taschenreihe aufgebracht ist • 

15 



2 . Taschenfe darker nmatr a tz 
dadurch gekennzeichnet , 
20 (6) ein Einkomponentens 



e nach Anspruch 1 , 

daB als PUR-Schaummater ial 
chaum verwendet wird. 
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3. Taschenf ederkernraatratze nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzexchnet « dafl als PUR-Schaum- 
material (6) iiblicher Montageschaum verwendet 
wir d . 



4. Taschenf ederkernmatratze nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet » daB als PUR-Schaum- 
materlal (6) ein Zweikomponentenschaum ver- 
wendet wird. 



Taschenf ederkernmatratze nach einem der AnsprUche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , daB das PUR- 
Schaummaterial (6) streif enar t ig zwischen 
den benachbarten Reihen (2), den Freiraum 
zwischen den benachbarten Reihen (2 ) im Bereich 
des Streifens fullend angeordnet ist. 



25 



6. 



Verfahren zur Herstellung einer Taschenf eder- 
kernmatratze nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , daB auf das Taschen- 



wo 91/10387 



PCr/DE90/01000 



- 16 - 



material entlang einer Reihe PUR-Schaum in 
statu nascendi aufgebracht, die folgende Reihe 
an die PUR-Schaumschicht angedriickt und bis 
zum Ausharten des PUR-Schaums in Anpresslage 
gehalten wird. 



7. Verfahren zur Herstellung einer Taschenf eder- 
kernmatratze nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reihen mit horizontal 
gerichteten Federmittelachsen einander zugefUhrt 
und lotrecht auf einandergepreBt werden. 
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